6. Накачивание
Каждая лодка снабжена воздушными клапанами повышенной прочности, защищенными от коррозии. Эти клапана имеют пружины из нержавеющей стали и используют внутреннее давление воздуха для своей работы.
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1 - сердечник



2 - крышка



3 - фиксатор
Внимание:           клапан и переходник должны быть всегда     чистыми,     чтобы обеспечить герметичность соединения. Во избежание повреждения лепестков крышки клапана закручивать вручную, без усилия.

6.1.Лодка не может быть перекачена при использовании фирменного насоса. При использовании электрического насоса сделайте несколько заключительных качков ножным насосом, чтобы достичь оптимального давления.

Внимание:   Не используйте источники сжатого воздуха, как авто компрессор, для накачивания катера. Это может привести к разрушению швов и крепления транца.
 6.2.При использовании лодки в первый раз, снимите крышки с клапанов и удостоверьтесь, что сердечник клапана повернут, то есть клапан находится в закрытом положении. Вставьте наконечник шланга в клапан и поверните на одну четвертую оборота.

6.3.При помощи переходника для клапанов и помпы наполните секции прямых основных баллонов до давления 0.2 атм.  (Давление 0.2 атм. примерно соответствует прогибу оболочки накаченного баллона в 5 мм., при легком нажатии на него ладонью руки.).

6.4.Затем накачайте носовой баллон лодки.


10.2.Заплатку и поверхность лодки нужно очистить от пыли и грязи и высушить. По возможности обезжирить ацетоном.

10.3.Клей нанести тонким ровным слоем на обе поверхности. Поверхностям с нанесенным клеем необходимо дать просохнуть для того, чтобы большая часть растворителя из клея испарилась   ( т.е. на поверхности появилась пленка и пальцы не прилипают при прикосновении ). Это соответствует времени примерно в 3-5 минут. Затем поверхности плотно прижимают друг к другу.

10.4.Используйте твердый валик для дополнительного давления.

10.5.В случае если поверхность с клеем пересохла, то их склейка усложнится и не приведет к желаемому результату.  Нагрев феном  примерно до 80 С восстановит клей и облегчит работу.

10.6.Сразу после склейки, прочность шва остается еще слабой, но уже через 24 часа шов обретет необходимую прочность.

10.7.В случае высыхания клея в тубе он может быть разведен ацетоном.

10.8.При крайней необходимости и на короткий срок эксплуатации лодки  возможно использование ацетоносодержащих клеев. Затем, необходимо обратится к местному дилеру для проведения качественного ремонта.

Большие порезы, дефекты швов, перегородок и транца.

Для проведения качественного ремонта - наше фирма рекомендует обращаться к уполномоченным службам или на предприятие изготовитель.
11.Технические данные

	Характеристики
	Ед. изм.
	Тайга-270
	Тайга-290

	Длина
	мм
	2700
	2900

	Ширина
	мм
	1270
	1270

	Диаметр баллона
	мм
	350
	350

	Пассажировместимость
	человек
	1+1
	2

	Грузоподъемность
	кг
	220
	220

	Масса изделия в комплекте
	кг
	25
	27

	Максимальная мощность мотора
	Л.С.
	4
	4

	Количество отсеков 
	отсек
	2
	2


